NATURE ET DUREE
DES ENSEIGNEMENTS

MATIERES - HORAIRES HEBDOMADAIRES

BAC PRO DEcOLLETAGE

ENSEIGNEMENTS GENERAUX 14h30 17h 17h
FRANCAIS HISTOIRE-GEOGRAPHIE ENSEIGN. MORAL ET CIVIQUE 5h 6h 5h
MATHEMATIQUES SCIENCES PHYSIQUES ET CHIMIQUES 4h30 4h30 5h
LANGUES VIVANTES 2h 2h30 3h
ARTS APPLIQUES 1h 1h 1h
EDUCATION PHYSIQUE ET SPORTIVE 2h 3h 3h
ENSEIGNEMENTS PROFESSIONNELS 17h 15h 15h
TECHNOLOGIE : élaboration d'un processus d’usinage 4h 3h 4h
PRATIQUE PROFESSIONNELLE

Construction, DAO,. mise en ceuvre d'un 'Four 1h 10h 9h
monobroche, multibroche, programmation, FAQ,

production, contréle

ECONOMIE GESTION 1h 1h 1h
PREVENTION SANTE ENVIRONNEMENT 1h 1h 1h
ACCOMPAGNEMENT PERSONNALISE 2h30 2h30 2h30

LE PLATEAU TECHNIQUE

- 5 tours a cames Béchet
- 4 tours a cames Tornos R10 6 outils

- 2 tours a cames Tornos R10 équipés du systeme OVAC,
avec appareils auxiliaires et embarreur

- 1 tour CN a poupée mobile STAR SB16 (embarreur LNS)

- 1 tour CN a poupée mobile STAR SB20E (embarreur IEMCA)
- 1 tour multibroche Gildemeister GM16

- Afflteuse Cincinnati

- Aff(iteuse de forets Meteor

- 1 projecteur de profil avec calculateur

- 1 machine a mesurer tridimensionnelle
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RECION
BOURCOGNE
FRANCHE

COMTE

KLaiMm © Photos Lycée Jules Haag- Istock

Réaliser des pieces de haute précision,
paramétrer le déroulement des opérations,
programmer et optimiser la fabrication

En voie scolaire et en apprentissage
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RECION -
BOURCOGNE -~
Votre avenir avec un temps d'avance c;:?:CHE Besang



BACPRO
DECOLLETAGE

En synthése

LA FORMATION

VIE ACTIVE

A A A

Licences professionnelles

BTS CIM BTS CPRP

Conception et Conception

BTS CPDE
BTS CPI Conception

Conception
p des Processus

de Produits
Industriels

Industrialisation des Processus
en de Réalisation
Microtechniques de Produits

de Découpe et
d'Emboutissage

A A

POURSUITE D’ETUDES

VIE ACTIVE

A A

BACPRO
Voie scolaire ou apprentissage

_Ecoles
d’ingénieurs

A
Classe

préparatoire
TSI

spécifique

Objectifs de la formation:

Maitriser I'ensemble des opérations
d’usinage réalisées sur des barres

DECOLLETAGE SREMIERE

Voie scolaire ou apprentissage

o1 S s A A

métalliques tournant sur leur axe a trés
. . , SECONDE A PASSERELLE &

grande vitesse. Cet usinage s'effectue o o
sur des tours automatiques, A A
conventionnels ou a commande Ao o a o
numérique. Les piéces réalisées, en petites
ou grandes séries, passeront ensuite 3e 3e 0 ZeGEI\EI$RALE
par des opérations mécaniques, DE COLLEGE PREPA PRO PROFESSIONNELLE § W pLiNOLOGIQUE

thermiques ou chimiques avant d'étre

utilisées dans la réalisation
de sous-ensembles.

A qui s'adresse la formation ?

-Eléves de 3¢ de college d'activité ?
-Eléves de 3¢ Prépa Pro - Aéronautique
-Eléves de seconde générale - Automobile
et technologique - Batiment
ou de seconde professionnelle | - Electronique CANDIDATURE
en réorientation. - Optique
- Médical...

Pour quels métiers demain ?
- Responsable d'atelier

de production
- Responsable qualité

Dans quels secteurs

Qualités requises:
- Un sens de la rigueur
et de l'organisation

LE DEROULEMENT
DE LA SCOLARITE

v
SECONDE 2 2 TERMINALE 2 EXAMEN
v v v v

- Technicien-régleur / -Un bon niveau en logique D ¢ 30 semaines Voie scolaire  Apprentissage | Voie scolaire  Apprentissage | Epreuves scientifiques
technicienne-régleuse et en raison nem.ent'abstralt es secteurs = ez 28 semaines 19 semaines | 26 semaines 20 semaines g:)teef;?i?n?.‘gs
- Opérateur-régleur / - Une bonne motivation de pointe Période de Formation en lycée en lycée en lycée en lycée £ '
P . R ili i - - - L preuves
opératrice-régleuse. .. et de la minutie. . en Milieu Professionnel Période Période Période Période de e -
oulaFrance (PFM,P) de Formation de Formation | de Formation Formation g::f;i:g:te.n;ent général
est en excellente 6 semaines en Milieu en Milieu en Milieu en Milieu :
Professionnel Professionnel | Professionnel Professionnel | Epreuves professionnelles
place (PFMP) (PFMP) (PFMP) (PFMP) Coefficient : 12
8 semaines 28 semaines | 8 semaines 26 semaines
Certification intermédiaire : CCFen
BEP Production mécanique entreprise




